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QUALITY	  CONTROL	  PLAN	  (QCP)	  
Piano	  Controllo	  Qualità	  

QCP	  N°	  	  
	  

DATA/DATE	  
	  

CLIENTE/CUSTOMER	  
	  

COMMESSA/PROD.ORDER	  
	  

DESTINAZIONE/DESTINATION:	  	   	   	   	  

DESCRIZIONE/DESCRIPTION	  
	  

PEZZI	  N.	  /	  PIECES	  N.	  
	  
	  

DISEGNO	  N./DRAWING	  N.	  
	  

QUALITY	  CONTROL	  PLAN	  FOR	  CRITICAL	  ITEMS	  

	  

PRG	   SHORT	  DESCRIPTION	  OF	  INSPECTION	  TEST	  
BREVE	  DESCRIZIONE	  DEL	  CONTROLLO	  DI	  
PROVA	  

INSPECTION/TEST	  
BASIS	  

TYPE	  OF	  
INSPECTION/TEST	  
DOCUMENTS	  

SUPPLIER	   ICOP	   CUSTOMER	   DNV	  

1	   NON-‐DESTRUCTIVE	  TEST	  
PROVE	  NON	  DISTRUTTIVE	  

SPECIFICATION	   CERTIFICATE	   R	   W	   -‐-‐-‐	   H	  

2	   VISUALLY	  CHECK	  
CONTROLLO	  VISIVO	  

DIMENSIONAL	  
DRAWINGS	  

TO	  BE	  CHECK	   R	   H	   -‐-‐-‐	   R	  

3	   DIMENSION	  CHECK	  
CONTROLLO	  DIMENSIONALE	  

DIMENSIONAL	  
DRAWINGS	  

DRAWINGS	   R	   H	   -‐-‐-‐	   R	  

4	   FINAL	  INSPECTION	  TEST,	  PRESSURE	  TEST	  
CONTROLLO	  FINALE,	  PROVA,	  PRESSATURA	  

TEST	  
SPECIFICATION	  

3.2	   R	   H	   W	   R	  

5	   MARKING	  
MARCATURA	  

TO	  BE	  CHECK	   VISUAL	  CHECK	   H	   W	   -‐-‐-‐	   H	  

6	   PAINTING	  AND	  CORROSION	  PROTECTION	  
VERNICIATURA	  E	  ANTICORROSIVO	  

INTERNAL	  
SPECIFICATION	  

DOCUMENTED	  
CHECK	  

H	   H	   W	   -‐-‐-‐	  

7	   WEIGHT	  CHECK	  
CONTROLLO	  DEL	  PESO	  

	   	   R	   W	   -‐-‐-‐	   -‐-‐-‐	  

8	   COLLECTION	  CERTIFICATES	  
RACCOLTA	  CERTIFICATI	  

UNI	  EN	  10204	   3.2	   R	   R	   -‐-‐-‐	   -‐-‐-‐	  

9	   PACKING	  
IMBALLAGGIO	  

	   DDT	   W	   W	   -‐-‐	   -‐-‐-‐	  

	  

LEGEND	  
W:	  Witness	  Point	  	  	  
The	  involved	  parts,	  shall	  be	  notified	  regarding	  the	  inspection	  or	  test.	  The	  inspection	  or	  test	  may	  be	  performed	  irrespectively	  of	  the	  non-‐
attendance	  of	  the	  notified	  parts.	  
Gli	  ispettori	  devono	  essere	  informati	  in	  merito	  all’ispezione	  e/o	  alle	  prove.	  L’ispezione	  o	  le	  prove	  possono	  procedere	  anche	  senza	  la	  loro	  presenza	  (N)	  
	  
H:	  Hold	  point	  
The	  involved	  parts,	  shall	  be	  notified	  regarding	  the	  inspection	  or	  test.	  Unless	  the	  Vendor/Subcontractor	  receives	  a	  written	  waiver	  in	  this	  respect,	  
such	  inspection	  or	  test	  shall	  be	  performed	  only	  with	  the	  attendance	  of	  the	  notified	  parts.	  
Gli	  ispettori	  devono	  essere	  informati	  in	  merito	  all’ispezione	  e/o	  alle	  prove.	  L’ispezione	  o	  le	  prove	  non	  possono	  proseguire	  senza	  la	  loro	  presenza	  o	  
autorizzazione	  scritta	  a	  procedere	  
	  
R:	  Review	  
The	  indicated	  documentation	  and/or	  quality	  records	  shall	  be	  submitted	  for	  review.	  
Le	  relative	  documentazioni	  e	  registrazioni	  devono	  essere	  trasmesse	  per	  riesame	  
	  
-‐-‐-‐	  Activity	  processed	  directly	  by	  production	  department	  
Attività	  eseguita	  direttamente	  dalla	  produzione	  

Azienda con sistema di gestione Qualità 
certificato da Rina Spa con numero 

11253/04/S 


